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Sierras Integrales de Metal Duro 
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Corte Lateral  o Tal lado del Diente –  Descarga Lateral  –  Perf i l  del  Diente 
(basado en la DIN 1840 y standard Argensinter)   
  

CC oo rr tt ee   LL aa tt ee rr aa ll   oo   TT aa ll ll aa dd oo   dd ee ll   DD ii ee nn tt ee   
  

Tipo A Tipo B 

 
  

 
 

Valor de لا para material Tipo de 
Corte Tipo N1 Tipo H1 Tipo W1

A 5° 0° 10° 
B  15° 8° 25° 

 

 

 

Valor de α para material Tipo de 
Corte Tipo N1 Tipo H1 Tipo W1

 B  8° 10° 12° 

1 De acuerdo a DIN 1836. 
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Tipo de 
Perfil 

Descripción 

P Plano 
R Con Radio 
D Con Chanfles en Diente Alternado 
C Con Chanfles 

  
 

Código de Identificación de las Sierras 
 
La estructura del código se forma de la siguiente manera. Ejemplo: para una sierra de un diámetro A = 100 mm, Espesor E = 0.8 mm, 
diámetro d1 = 22 mm. 

 
Dientes Familia del 

Articulo 
SubFamilia 
del Articulo 

Diámetro 
Exterior Espesor Diámetro 

Interior Cantidad Corte 
Lateral Perfil 

F I 100 0.80 22.0 Z=100 A  P 
 

S I 100 x 0.80 x 22.0 Z=100 A P 
 

Referencias del código: 
Familia: F = Sierra  
Subfamilia: I = Integral ó S = Dientes Soldados 
Dientes: 

-  Corte Lateral: A ó B (según DIN 1840 y standard Argensinter). 
- Perfil del Diente: P = Plano, R = con Radio, C = con Chanfle, D = Con Chanfles en Diente 

Alternado. 

-   
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Materiales a Mecanizar. Clasificación -  DIN 1836 

 

Herramienta Descripción 

H Para los materiales particularmente duros y resistente-duros. 

N Para los aceros estructurales generales, el hierro fundido gris, metales 
no ferrosos de dureza media. 

W Para los materiales particularmente suaves y ligeros. 
 
 

Material Tipo de Herramienta 

Acero blando - Resistencia tracción hasta 50 kp/mm2 N  (W) 

Acero medio -  Resistencia tracción hasta 80 kp/mm2 N   

Acero duro -    Resistencia tracción hasta 100 kp/mm2 N (H)  

Acero duro -    Resistencia tracción hasta 130 kp/mm2  H  

Acero fundido N (H)  

Fundición Gris - Dureza HB30 bis hasta 180 kp/mm2 N   

Fundición Gris - Dureza HB30 bis sobre 180 kp/mm2 N (H)  

Fundición maleable N   

Cobre; Aleación de Cobre blando (N)  W 

Aleación de Cobre quebradizo N (H)  

Aleación de Zinc (N)  W 

Aleación de aluminio blando   W 

Aleación de aluminio, dureza media N  (W) 

Aleación de aluminio, endurecido -  Bajas velocidades de corte N   

Aleación de Aluminio, endurecido -  Altas velocidades de corte   W 

Aleación de Magnesio (N)  W 

Plástico, no laminado N  (W) 

Plástico laminado   W 
 
E l  t i po de  her ramienta  N ,  en  caso  de no  es ta r  en t re  paréntes i s ,  u t i l i za r  de l  modo más favorab le .  
Los  t ipos  de her ramientas  en t re  paréntes i s  deben so lo  se r  usadas  en  casos  espec ia les .   
 
 
 

Nota sobre el Corte Lateral o Tallado de los dientes. 
 
-  Ta l lado t ipo  A  (Dentado f ina,  dentado en V)  -   DIN 1837 A 
 
Es te  t ipo de  dentado ,  con var ios  espac ios  en t re  los  d ien tes  de 0 .8  a  6 .3  mm según  e l  espesor  y  la s  
d imens iones  de  la  s ie r ra ,  ha  s ido desa r ro l l ado espec ia lmente  pa ra  e l  t ra tamiento  de mater ia les  
quebrad i zos  con  a r ranque de v i ru tas  cor tas .  Es ta  dentado en  V t i ene ,  g rac ias  a  su ta l l ado de  d ien te ,  una  
bo l sa  de v i ru tas  pa r t i cu la rmente  pequeña .  Como resu l tado  de los  espac ios  en t re  los  d ien tes  re la t i vamente  
pequeños ,  l a  den tado es  b ien  ap rop iada so lamente pa ra  cor tes  de pro fund idad  pequeña o  de mater ia les  de  
pa red de lgada .  Se recomienda emp lea r  espac ios  pequeños  ent re  d ien tes  has ta  2  mm inc lus i ve  para  
p ro fund idades  de cor te  pequeñas de so lo  has ta  3 -4  mm como máx imo,  m ien t ras  que  los  espac ios  en t re  
d ien tes  más  g randes pueden ser  u t i l i zados  para  una pro fund idad  máx ima o secc ión  t ransversa l  máx ima de  
has ta  15  mm. 
Ot ros  puntos  de  impor tanc ia  son  na tura lmente  los  mater ia les  p rop iamente  d i chos  a  co r ta r  as í  como la  
ve loc idad  de  cor te  y  e l  avance  cor respond iente .  S i  se  t raba ja  con  avances pequeños ,  es  pos ib le  hacer  
co r tes  con  una  p ro fund idad  un poco   e levada s in  e l  r i e sgo  de ro tura  de los  d ien tes .  
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-  Ta l lado t ipo B  (Dentado grueso,  dentado en espira l)  -   DIN 1838 B 
 
Este  t ipo de  dentado  con espac ios  en t re  d ien tes  de  3 .15  a  12 .5  mm según e l  espesor  y  l a s  d imens iones  de 
l a  s i e r ra  en cues t ión ,  t i ene  bo l sas  de  v i ru tas  re la t i vamente  g randes  de una fo rma semi - redonda lo  que 
hace  pos ib le  l a  fo rmac ión  de  v i ru tas .  As í  su  campo de  ap l i cac ión es  más amp l io  que e l  de  la  den tado  
según DIN 1837.  
La  dentado en  cues t ión  es  par t i cu la rmente  ap rop iada  para  e l  t ra tamiento  de secc iones  t ransversa les  y  
p ro fund idades  de cor te  más  grandes .  A l  t raba ja r  con es ta  den tado se  pueden asegurar  p ro fund idades de  
cor te   y  co r te  de secc iones t ransversa les  de has ta  100  mm, como máx imo,  según las  d imens iones  y  e l  
espac io  en t re  d ien tes  as í  como e l  avance  co r respond ien te .  En genera l  es ta  dentado puede se r  cons iderada  
como las  más un ive rsa l  de  todas las  den tados  según DIN.  
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Medidas en mm 

Las medidas no acotadas son a elección. 

 
ØØ AA   22 00   22 55   33 00   44 00   55 00   66 33   88 00   11 00 00   

ØØ dd 11   55   88   88   11 00   11 33   11 66   22 22   22 22   
ØØ dd 22   11 00   11 22   11 44   11 88   22 55   33 22   33 66   44 00   

EE ss pp ee ss oo rr   
EE   NN uu mm ee rr oo   dd ee   dd ii ee nn tt ee ss   ZZ   

00 .. 33 00   --   --   --   --   --   
00 .. 44 00   --   --   --   --   --   
00 .. 55 00   --   --   
00 .. 66 00   --   --   
00 .. 88 00   
11 .. 00 00   
11 .. 22 00   
11 .. 66 00   
22 .. 00 00   
22 .. 55 00   

22 66   33 22   44 00   
55 00   66 00   66 44   

88 44   11 00 00   

 
Grabado 
 
Las sierras correspondientes a esta norma tienen grabadas: 
 
A: diámetro exterior de corte 
E: espesor. 
d1: diámetro interior. 
Z: cantidad de dientes. 
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Medidas en mm 

Las medidas no acotadas son a elección. 

 

ØØ AA   55 00   66 33   88 00   11 00 00   
ØØ dd 11   11 33   11 66   22 22   22 22   
ØØ dd 22   22 55   33 22   33 66   44 00   

EE ss pp ee ss oo rr   
EE   CC aa nn tt ii dd aa dd   dd ee   dd ii ee nn tt ee ss   ZZ   

00 .. 55 00   55 00   66 44   --   --   
00 .. 66 00   55 00   66 44   --   --   
00 .. 88 00   55 00   55 00   66 44   --   

44 00   55 00   66 44   66 44   11 .. 00 00   
33 22   44 00   44 00   55 00   
44 00   55 00   55 00   66 44   11 .. 22 00   
33 22   33 22   44 00   55 00   
44 00   44 00   55 00   66 44   11 .. 66 00   
22 44   33 22   44 00   55 00   
33 22   44 00   55 00   66 44   22 .. 00 00   
22 44   33 22   44 00   44 00   
33 22   44 00   55 00   55 00   22 .. 55 00   
22 44   33 22   33 22   44 00   
33 22   44 00   44 00   55 00   33 .. 00 00   
22 44   22 44   33 22   44 00   
33 22   33 44   44 00   55 00   44 .. 00 00   
22 00   22 44   33 22   33 22   

 
Grabado 
 
Las sierras correspondientes a esta norma tienen grabadas: 
 
A: diámetro exterior de corte 
E: espesor. 
d1: diámetro interior. 
Z: cantidad de dientes. 
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